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Prufungsantrag gam. 5 44 PatG ist gesteilt 
@ Vorfafiren zum ElektroplattiarBn und Vorrichtung zur DurohfOhrung des Verfahrens 

EIne Elektroplattiervorrichtung und ein ^erfahren sind vor- 
gesehen, mit denen im allgemelnen fiachs Werkstucke, wie 
Z.B. Metaliplatten und dergleichen auf konttnuverlicher Grund- 
lage, automatisch und ohne Eingrtff von Hand elektroptattlert 
warden konnen. Die WarkstQcke werden horizontal durch ein 
Elektrolytbad gefOrdert. Sie werden dadurch durch das Bad 
gefdrdert, da6 sie mit angetrlebenen Kontaktradern in Eingriff 
stehen. die auch als eine der Elektroden dienen. Die andere 
Eiektrode ist in der BBklrolylbadlosung. Sobaid die Werk- 
stOcke durch das Bad gefordert werden, kommen sie mit den 
Kontaktradern in und auBer Eingriff, befinden sich aber Immer 
in Eingriff mit den Kontaktradern, nicht nur fQr die kontinuierli- 
che Fdrderung, sondem auch fur die kontinuierliche elektri- 
sche Verbindung mitdiesen. Eine besondere Gleitbefestlgung 
ist fur das Haiten einer gegenuberfiegenden Seile der Platte 
vorgesehen, sobald die Platte ISngs Ihres FlieBweges getra- 
gen wird, und diese Befestigung Ist einrichtbar und elnsteilbar, 
um unterschledllch brelte WerkstDcke passend aufzunehmen, 
Ein UJsungsfluB durch das Elektrolytbad Ist auf kontlnuierli- 
cher Basis vorgesehen und rOhrt die Elektrolyttosung so um 
und fullt ste nach. An Enden des RieBweges sind DSmme 

durch die Tatigkeit von Quetschfollen geschaffen. um den ' 
Durchgang von ElektroJyten zu vertiindem. Abwischeinrich- ■ 
tungan sind vorgesehen; um zu verhindem, daf3 die Turbulenz 
von neu zugefuhrtem Elektrolyt in der Badzone unmrttelbarmrt 
den Kontaktradern in Beruhrung kommt. Auch andere Merk- 
mate sind vorgesehen. (32 36 545) 
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•patentans. priiche 

Verf ahren zum Elektroplattieren einzelner , im allgemei- 
nen ebener Werkstiicke , elrxes nach fiem anderen in kontx- 
nuierlicher Weise, dadurch gekennz4ichnet , daB ein Elek- 
trolytiesvmgsbad vorgesehen wlrd, ^ii.e elektrische Span- 
nung er^eugt und durch Elektroden in der Losung dxeser 
.zugefutx^t^ Hird, Werks-fcucke in einer kontinuierl.ichen., ■ 
im allgemeinen hocizontalen Bewegu^g dnreh das Bad ge- _ 
fordert werden, waiorend die Werkstiicke in einer im all- 
■ geitfeinen- hari^ontalen Lage gehaltefe werden, wShrend dxe 
werkstticke kontinuierlich durch das Bad gefQrdert war- 
den, sie :.wlschen gegenttberliegenden Kon1:aktrad^rn langs 
einer Seite des Fliefiweges in Kontakt gebracht werden, 
die Werkstficke automatisch und reiHenmaBig bei xhrer 
Forderung ISngs des Weges mit den RSdern i^ Eixjgrif f 
kommen, wSbrend durch auotmatisches und reihemnaBiges ■ 
Anklemmen elektrische Verbindung zwischen den Radern und 
den Werkatiicken geschaffen wxrd, und daB automatisch und 
reihenmaflig die Werkstttcke von den RMdern freigegeben 
- werden. SOfegl^ ^-kstiicke lEngs de. ^^^^ 

werden, wahrend die Werkstiicke automatisch und Jrexhen. . 
n^aBig von der eiektri^chen Verbindung mit den RSdern 
freigegeben werden, werm sie ISngs des Wegea gefSrdert 
werden- 

2 Verfahren nach Anspruch 1> dadurch gekennzeichnet , daB 

'• eine elel.tr ische Spanning er^eugt wird, wodurch die Kon-. 
taktrader kathodisch sind, "und, daB Kupferanoden in dem 
Bad vorgesehen warden. 

3 'verfahren nach' Anspruch 1, dadurch gekenn^eicbnet, daB 

die Elektrolytiasung kontinixierlich umgertihrt wxrd, 
vahrend Losung nachgefiillt wird, und zwar durch kontx- 
nuierliches Fordern von ELektrolytlosung zu dem Bad an 
sirilen in de. Bad tiber und unter dem «eg der Werkstlicke 
durph da^^ Bad, wahrend fortiaufend Elektrolyt ans deitv 
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Bad uberiauft, gefolgt von der F£5rderung Obergef lUssenen 
Elektrolyten zur UmwSlzung. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , daB 
die elektrische Spannung zwischen den Elektroden dadurch 
erzeugt wird, daB separat auf jedes Kontaktrad eine La- 
dung aufgebxacht wlrd. 

5. Vorrichtung zur Durchf iihrung des Verfahrens nach einem 
der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch Einrichtungen 
zum Bilden^einer Badzone aus Elektrolytlosung,. PSrder- 
einrichtungen zum FSrdejm einzelner ebener Werkstucke 
durch die Badzone in einer kontinuierlichen Bewegung 
langs eines im allgemeinen horizon taiien- FlieBwe^es , der 

15 - in der Badzone untergetaucht ist, wobei die Werksttlcke 
sich im allgemeinen in horizontaler Lage befinden, Ano- 
den-Elektroden-Einrichtungen in der Badzone, Kathoden- 
Elektroden-Einrichtungen in der Badzone und durch Ein- 
richtungen zum Erzeugen einer elektrischen Spannung zwi- 
schen der Anoden-Elektrode und der Kathpden-Elektrode , 
wobei die PBrdereinrichtung eine Vielzahl von kontinuier- 
lich angetriebenen Kontaktradern aufWeist,. die ISngs des 
FlieBweges angeordnet sind, wobei die SSder sine der 
Elektrodeneinrichtungen aufweisen urid- f emer Mittel auf- 
weisen zum (a) automatischen und reih^nmaBigen Ergreifen 
der WerfcstQcfce zum FSrdern derselben langs des Weges 
und zuia autoioatischen und reihemnMBigen Freigeben, wenn 
sie ISngs des Weges gefSrdert werden, \ind (b) automati- 
schen und reihenmSBigen Einklemmen fiir elektrische Ver- 
bindung rait den Werkstiicken sowie automatischen und. rei- 
henmSBigen Freigeben der Werkstiicke von der elektrischen 
.Verbindung, wenn sie IStngs des Weges. gefordert werden. 



35 



6. Vorrichtung na.ch.Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die RMder die Kathoden sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch. gekennzeichnet, daB 
die RMder obere Rader und untere RSder aufweisen,. die 
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1 zum Ergreifen der sich dazwischen hind^irchbewegenden 

Werkstiicke gegeniiberl legend aufeinandar zudruckbar sxiid, 
und da-B Einrichtungen vorgesehen sind, xun die Bewegung 
der Rader voneinander f ort nach. Aufnahme der Werkstiicke 

5 dazwisclien pas send aufzunehmen- 

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB 
die itader nur langs einer Seite des Weges angeordnet 
sind und daB Werkstiickhalterurigseinrichtimgen langs der 

10 anderen; Seite dSi Weges angeordnet sind' zum Stiitzeri der 
anderen Seite der Werkstiicke, wenn diese langs des Weges 
laufeti. 

9. Vorrichturig nach Anspruch 8 , gekennzeichnet durch £in- 
15 riehtungsn zum einrichtbaren Einstellen der Halterungs- 

einricht\mgen an verschiedenen T?ositi.onen langs des We- 
ges fiir die sader, lim Werkstiicke verschiedener Breiiten 
pas send aufzunehmen* 

20 10- Vorridhtung nach Anspruch 8^ dadtirch gekennzelchnet, daB 
die Sttitzeinrichtungen ^In Gleitteil kanalformig^tt Auf- 
baues aufweisen fiir die gleitende Aufnahme von Werkstttck- 
kanten darin^ 

25 11 . Vorrichtung nach Anspruch 5 , dadurch gekennzeichnet, daS 
koinbinierte Einrichtungen in der Badzone vorgesehen sind^ 
um kontinuierlich sowohl die Elektrolytlosung umzu- 

riihren als auch nachzuf iillen* 

30 12. Vor^richtung- nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die kombinierten Einrichtungen Elektrolytf orderrohre in 
der Badzone iiber urid unter dem Weg aufweisen, und zwar 
mit Offnungen langs der Rohre, welche zu dem Weg hin 
gerichtet sind. 

35 

13. Vorrichtxing nach Anspruch .11, dadurch gekennzeichnet, daB 
die koitibinierten Einrichtungen Elektrolytf orderrohre in 
der Badzone auf we is en, die ISngs des FlieBweges angeord- • 
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1 net sind/ mit Elektrolytabgabeoff nungen langs der Rohre, 

daB Elektrolytuberiaufeinrichtungen derart angeordnet 
sind, daB sie eine obere Grenze fiir die Badzone fiir den 
Ablauf iiberschiissigen Elektrolyts bilden, und daB ein 

5 Elektrolytsammelsiunpf vorgesehen ist zur Aufnahme des 

aus der Badzone abgelauf enen, uberschiissigen Elektrolytsv 
einschlieBlich Einrichtungen zum Umwalzfeii de6 Elektro- 
lyts aus dem Sumpf zur Badzone. 

10 14. Vorrichtung nach Anspruch 13, gekennzeichnet durch einen 
Warmetauscher in dem Sumpf z^xsx^ Kiihlen des Elektrolyten. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Elektrolytzufiihreinrichtung in der Badzone vorgesehen 

15 ist zmn Zufuhren von Elektrolyten,- daJB Kontaktrader langs 
einer Seite des PlieBweges angeordnet sind, mit Abschir- 
mungen versehen sind, die im wesentlichen die Rader voll- 
stSndig gegen den Hauptteil der Badzone abschirmen, auBer 
einer geschlitzten Of f nungseinrichtung zur passenden Auf- 

20 nahme des Durchganges yon Werkstficken, dt.^ dort hlndurch- 
Xaufen, und daB Abwischeinrichtungen ISn^g der geschlitz- 
ten Of fnungen vorgesehen und von den Abschirmimgen fiir 
den Gleiteingriff und das Abwischen ISngs Werkstticken 
getragen sind, die ISngs des Weges gefSrdert werden, zur 
25 BeschrSnkung des Kontaktes der Rader mit Elektrolyt, wel- 
cher aus der Zuf uhreinrichtung zugefiihrt wird. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch" gekennzeichnet, daB 
die Badzone mit einer Dammeinrichtung am EinlaB- und Aus- 
laBende des FlieBweges vorgesehen ist, dafl die Dammein- 
richtung an mindestens einem Ende ein Paar.von drehbaren 
Rollen aufweist, die quer zum FlieBweg angeordnet sind, 
urn den Durchgang der WerkstUcke dazwischei^assend auf zu- 
nehmen, und daB Einrichtungen vorgesehen sdnd, welche 
elastisch das Rollenpaar zvm Abdichteingrif f der Werk- 
stiicke zwischen den Rollen zusammendriicken , um den Durch- 
gang von Elektrolyt zwischen den Rollen zu beschrSnken. 
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1 17 vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet , daB 
eine Antriebseinrichtung fiir die Rollen vorgesehen xst, 
die fur eine Rolle in dem Paar auch die Einrichtungen zum 
Zusammendrucken der Rollen -and des Paares aufvreist. 

^ 18. vorriohtung nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet , daB 
die Kontaktrader ISngs einer Seite des FlieBweges sowxe 
• Ober und unter dem Weg angeordnet sind, Radantriebstexle 
fur die Kontaktrader sowie Einrichtungen vorgesehen sind. 
10 fiiir die kSrperlicTIe lspiierung der Radantriebs telle ge- - 

gen den in der.Badzone befindlichen Elektrolyten, W 
daB gemeinsaiae Antriebseinrichtungen me.chanisch die Ver- 
bindung mit den Antriebsteilen schaffen, wobex die Ge- 
neratoreinrichtung separate Generatoreinrichtungen fur 

3^5 jedfeS Kotitaktrad aufweist. 

19 vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekeniizeichnet, daB 
die Anodeneinrichtungen tiber and uriter dem FlieBweg, 
im wesentlichen. vollstandig ISngs des.WegeS in der Bad- 
20 zone angeordliet sind^ 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 9/ dadurch gekennzeichnet, 
daB die-Jtoodeneinrichtungen Kupferstabe bzw. -stangen 
aufweisen., die quer zum FlieBweg angeordnet sind, und 
25 daB nicht leitende Anodenstiitzeinrichtungen zur Halterung 
der StMbe Oder Stangen vorgesehen sind. 
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Verf ahren zum Elektroplattieren 
und Vorrichtung zur Durchf iiiirung 
des Verfahxens 



Es ist bekahnt, Gegenstande galvanisch mit einem tJberzug 
zu versehen bzw. elektrolytisch zu plal^tieren, exnschlieB- 
lich Tafeln und Flatten, die als gedrubkte Schaltungen bzw. 
I,eiterElattfin_:ienut2t werden, sowie . vetschiedene Werkstiicke 
10^ allgemeinen durch-^tauchtechniken in Tanks, schubweise. 
Wenn zeitliche tJbex-legungen und. die KontinuitMt der Produk- 
tion nicht kritisch sind, sind derartige Techniken sehr er- 
wlinscht. 

15 ist auch beicannt, einzelne Gegenstande dadurch durch Elek- 
troplattieren zu behandeln, daB man sie durch eine Elektro- 
lytlosung zieht, im allgemeinen mittels Einklennnen def Ge- 
genstande von. Hand von oben mit Hilfe von Stref fen bzw. Lap- 
pen Oder Laschen oder Plattenenden , die -aus der Elektrolyt- 

20 ISsung nadh oben berausragen. Dies hat. die Nachteile der 
notwendigen Handtatigkeit, wobei zusatzlich die herausste- 
henden Streifen oder Lappen hicht elektroplattiert werden. 

Fttr das kbntinuierliche Elektroplattieren sijid anderei Tech- 
25 niken entwickelt worden, beispielsweise £iir das Elektroplat- 
tieren von langlichen, im wesentlichen fortlaufenden BSgen 
oder .Bahnen, bei denen die Herstellung lind Unterbrechung 
elektrischer Verbindung mit dem galvanisch zu iiberziehenden 
Material nicht auftreten; Soiche Techniken betref fen- aber 
30 nicht wirklich das Problem des kontinuier lichen Elektroplat- 
tierens.einzelner oder getrennter ebener Werkstticke in einem 
Blektrolytbad mit automatischem FOrdem ohne Handverbindung 
Oder Trennen, und eine gute elektrische und mechanische Ver- 
bindung, wenn die Werkstttcke durch das Bad gefSrdert werden.. 

35 

Die vorliegende Erfindung richtet sich auf die Schaffung einer 
Vorrichtung " und eines Verfahxens _zum kontinuierlichen und au- 
tomatischen Elek.trop5.:attierenvon im allgemeinen f lachen_We^ 
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1 sttic]c£i> bei ihrer horizontalen FSrderung durch ein Bad, wo- 
bei die Probleme des elektrischen Verbindens und Trennens 
vermieden sind und ein zuverlSssiges mechanisches F5rdem 
von Gegenstanden durch das Bad vorgesehen ist. 

5 

Bei einem kontinuierlichen Elektroplattierverfahren, welches 
auf das Elektroplattieren von einzelnen oder getrennten Werk- 
stiicken gerichtet ist, sorgt die vorliegende Brfindung auf 
• automatischer Grundlage fiir ein mechanisches: Fordern von 
10 Werkstiicken. durch das Bad, and zwar durch yiele ,mechanische 
Reiheneingriffejjnd Entkupplungen der Antriebsbestandteile , 
wShrend das Werkstiick ianmer angetrieben wird, sowie bei v±e- 
len reihenwelsen elektrischen Eingriffen urid Trennungen des 
Merkstuckes, wahrend immer eine elektrische Verbindung mlt 
15 dem Werkstiick aufrechterhalten ist, wenit .es. durch das Bad 
gefSrdert wird, so daB das Werkstiick immer als eine Elek- 
trode elektrisch in Verfaindung -steht. Verschiedene zusatz- 
liche Merkmale unterstfitzen diese allgemeine L5sung. 

20 Deshalb ist es Aufgabe der Erf Indung, ei«e heue vbrrichtuhg 
zum Elektroplattieren getrennter Werkstlicke bei ihrer hori- 
zontalen Forderung. durch ein Bad ohne Probleme mit Handver- 
binden und Trennen vorzusehen. Der Brfindung liegt ferner 
die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum kontinuierlichen und 

25 automatischen Elektroplattieren von Werfcstticken vorzusehen. 

Gegenstand diesel Brfindung ist das L5sen der vorstehenden 
Aufgaben durch a^tomatisches und reihemnSBiges Ergreifen der 
Werkstiicke mitte|s KontaktrSder , sobald die Werkstiicke hin- 

30 durchbewegt warden, aber im Bad eittgetaudht, wobei die RSder 
in der Menge einp kontinuierlichen Antrieb der Werkstiicke 
durch das Bad.un<^ einen kontinuierlichen Vorrat an elektri- 
scher Energie haften, so daB die WerkstUcke als Elektroden 
funktionieren, wenn sie durch das Bad geflihrt werden, wobei 

35 gleichzeitig aber die Rader einzeln und reihenmaflig mecha- 
nischen Antriebskontakt mit. den Werkstttcken und eine elek- 
trische Verbindung mit denselben herstellen und unterbrechen , 
wenn die Werkstucke durch das Bad laiifen.. 
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1 Witerer Gegenstand der Erf indung ist die Schaffxing einer 
Einrichtung zur Erzeugiing einer Turhulenz in der Elektro- 
lytlosung und zuiri Wiederau^ f lillen mit Losiong - 

5 Gegenstand der Erf indurig ist auch die Schaf f urig einer Ein- 
richtung zum SchUtzen der Elektrolytspriihstrahlen vor Kpn-. 
taktradern, die eine elektrische Verbindung mit den Werk- 
stacken vorsehen- 

10 Weiterer Gegenstan"a~1der Erfindung ist es, mit einer einfa- 
Chen Einstellung fUr die WerkstuckgroBe die Moglichkeit fiir 
das Elektroplattieren verschieden groB bemessener Werkstiicke 
vorzuseben-:. 

15 Gegenstand der Erfindung ist auch die Scha^furig einer wirk- 
samen Einrichtmig zur Erzeugang der notwendigen elektrischen 
Spaimiing zwischen den Elektroden. 

Es ist auch Gegenstand der Erfindung , geeignete uiid neue 
20 Einiasse imd Auslasse ftir werkstiicke an jedem Badende obiie 
iibermafligen Elektrolytverlust an . den Badenden vorzusehen. 

Weitere Voi-teile/ Merkmale und Anwendurigsmoglichkeiten der 
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be- 
25 schreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele in Verbindung 
mit den Zeichnungen. Es zeigen: 

Figur 1 einen Langs schhitt durch die erf indurigsgemaBe Vor- 
richtung, im allgemeinen ISngs der Linie I-I der 
30 Figur 2, 

Figur 2 einen vergroBerten und abgebrochenen Querschnitt 
durch einen Teil der Vorrichtung der Figur 1 , im 
allgemeinen entlang der Linie Il-Ii der Figur -1^ 
wobei, die Elektrolytzuf iihrrohre,- die Werkstuckf or- 
35 der einrichtung Tind die . einstellbare Halterui>g fiir 

die nicht angetriebene Seite des Werkstuckes unter 
anderem klar veranschaulicht sind, 
Figur 3 eine weiter vergrSBerte und abgebrochene Drauf sicht 
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1 

I 1 auf ein Teil eines Werkstiickes, welches langs seines 

FlieBweges gefordert wird, und zwar urunittelbar von 
oberhalb des Werkstuckes und im allgemeinen langs. 
der Linie III-III der Figur 2, 
5 Figur 4 eine weitere vergroBerte QuerscJmittsansicht durch 
die ElektrolytzufUhrrohre iiber und unter dem Weg 
der Werkstiicke durch die Vorrichtung, wobei schema- 
tisch die Turbulenz dargestellt ist, welche durch 
die Zufuhr von Elektrolyt zu den Werkstiicken geschaf- 
10 fen wird^ sobald diese entlang ihrem FlieBweg zwi- 

schen den Zuf lihrrohren vorbeigehen, uhd wobei die 
Ansicht der Figxar 4 im allgemeinen lEngs der Linle 
IV - IV der Figur 3 genommen ist, 
Figur 5 eine vergrOBerte xind abgebrochene Querschnittsansicht 
15 durch die Vorrichtung der Figur 1/ im aUgemeinen 

langs der Linie V-V, wobei der Daidn bzw. die Schwelle 
am EinlaBende der Badzone sehr gut dargesteilt: Ist, 
Figur 6 eine vergroBerte und abgebrochene Endansicht der 

Antriebsverbindung zwischen der oberen und der unte- 
20 ren Dammroller im allgemeinen entlang der Linie 

VI - VI der Figur 5, 
Figut 7 eine vergr56erte und abgebrochene Vertikalschnittan- 
sicht langs der Linie VII-VII der Figur 2, urid zwar 
durch die viber den Kontaktradern liegenden Abschir- 
25 mungen bzw. Abdeckungen, wobei der Kontakt der Kon- 

taktrader mit dem Werkstuck. dargestellt ist, welches 
dazwischen hindurchgef lihrt wird, 
Figur 8 eine vergroBerte und abgebrochene Vertikalseitenan- 
sicht des' Antriebes ftir die KontaktrSder / im allge- 
30 meinen entlang der Linie VIII-VIII der Figur 2, .und. 

Figur 9 eine abgebrochene Querschnittsansicht. entlang der 
Linie XXtIX der Figur B, .wobei das :Merkmal mit der 
Fedexbelastung der KontaktrSder sowie die Abschirm- 
abwischeinrichtungen und die elektrischen Verbindun- 
35 gen der Abwischrader veranschaulicht sind. 



Bei.der Beschreibung der bevorzugten Ausf iihrungsbeispiele 
anhand der. Zeichnungen^ die nun im einzelnen folgt, wird 
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1 zunachs-t auf Figux 1 Bezug genoininen,. in welcher die darge- 
stellte Varfichtung allgemein lait 20- bezeichnet ist. 

" Die Vorrichtung 20 hat an ihrein unteren Ende eirien Siimpf 
5 21, der durch- eine untere Wand 22, linke und rechte Wande 
23 und 24 und Vorder- sowie Riickwande 25 gebildet ist. Der 
Sumpf 21 ist der Vorratsbehalter fur die Eiektrplytlosung 
26, Eine Vielzahl von Warmetauschern 27 mit Wasserumwaizung 
ist vorgesehen, wobei geeignete (niclit gezeigte) Wassereinlafi- ' 

10 und AuslaBverbindungeiL vorgesehen sind und '(nicht gezeigtes) 
temperaturgesteuertes Ktililwasser durch Itohrleittmgen der. 
warmetauscher 27 gefordert werden kann, tun ohne Kontakt 
Fliissigkeit zu Fliissigkeit die Elektrolytlosung 26. 
zu kiihlen-. " " . 

15 

Eine Vielzahl von elektrisch angetriebenen Pumpen 28 isf- im 
Sumpf 21 angeordnet, von denen jede eihen unteirgfetauchten 
EinlaB 30 und elneh oberen Auslafl 31 hat. 

20 Die Auslasse der Elejctrolytpumpen sind mit oberen und unteren 
Elektrolytverteilern bzw. Sainmlem 32 verbuiiden- Die Ver- 
teiler 32 versdrgen obere und untere Zuftihrrohre 33 bzw. 34 
uber entsprechend zugeordnete obere und untere Elektrolyt- . 
leitungen 35 uiid 36^ die ihrerseits. mit zugeordneten Vertei- 

25 lem 32 verbunden sind. Die Verteiler 32 verden in einem 
oberen Tank^ der allgemein mit 37 bezeichnet ist, getragen 
und haben EinlaB- und AuslaBendwatide 38 bzw. 40 mit einer 
entsprechend zugeordneten. geschlitzte.n EinlaBof fnung 41 und 
geschlitzten AuslaBof fnung 42 fiir das Werkstuck und dessen 

aODurchgan^/ z.B- das Werkstuck W, welches in Figur 1 in Rich- 
tung des Pfeiles 44 am rechten Ende vom EinlaB 41 zum AuslaB 
42 wandert. 

Der Tank 37 weist zwischen den Wanden 39 urid 43 einen Boden 
35 45 auf, welcher den Boden der Badzone biidet, dessen Enden 
von EinlaB- und AuslaBbadzonenwSlnden 46 bzw. 47 umfaBt wer- 
den, und zwar mit entsprechend zugewordneten EinlaB- und 
AuslaBdSmmen 48 und 50 (die spater im einzelnen hoch beschrie- 
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1 ben warden) . Die Seitenwande der Badzone sind die Wande 39 
und 43. Diese SeitenwSnde sind jeweils mit einer groBen An- 
zahl von OberlaufSffnungen 53 versehen, vm ein BadflieBmit- 
telniveau 54 aufrechtzuerhalten, wie in Fig-. 1 gezeigt ist. 

5 

Aus dem Vorstehenden erkennt man, daB Elektrolyt mittels 
Pumpen 28 aus dem STimpf 21 nach oben durch Ablatif leitungen 
31 zu den Vertellern 32 gepumpt und dann durch Leitungen 35 
und 36 Auslaufrohren 33 mit hoher Fullgeschwindigkeit zu- 
10 gefiihrt wird, und zwar sowohl zwecks Auf rechterhaltung des 
Flttssigkeitsnlveaus 54 als auch zum Schaffen einer Riihrta- 
tigkeit fiir deU-Blektrolyt , wie nachfolgend noch ausfOhrlich 
beschrieben wird. Die AuffiillgeschwindigkBit ist ausreichend 
I hoch, so daB das Niveau 54 aufrechterhalten wird, obwohl es 
i , 15 einen gewissen (vorzugsweis4 minimalen) Elektrolytverlust 
I durch die Einlafl- und AuslaBOf f nungen an den Schwellen Oder 

DMmmen 48 und 50 gibt, sobald Werkstucke in die Badzone hin- 
I einv^aufen oder diese verlassen und obgleich ein gewisser 
) Elektrolytdurchgang durch die iJff nungen 53 in den Wanden 39 
j 20 und 43 vorhanden ist und auch obwohl eip gewisser Durchgaiig 1 
I von Elektrolyt durch zusatzliche AusgangsSf fnungen 56 vorhan-l 
den ist, die in der unteren Wand 45" des Tanks 37 vorgesehen .' 
I sind. Es versteht sich, daB in der oberen Wand. 57 des Sunipfes 
21 groBe Auf nahmedSff nungen 58 vorgeseheri . sind, um Elektrolyt 
25 aus Offnungen 56 aus EntleerungsQff nungen 53 usw. gut aufzu- 
nehmen. I 

? 

• '■ ' i 

Es versteht sich ferner, dafi der Tank 37 als eine Einheit ger 
trennt von dem Sumpf aufgebaut und auf StSndern 60 getragen ! 

30 ist, die von der oberen Wand 57 des Sumpfes 21 getragen sind] 
daB aber gegebenenf alls der Boden 45 fiir den Tank 37 wegge- ' 
lassen sein kSnnte, wie auch die obere Wand 57 des .Sumpf es 
21, wenn es erwOnscht wSre, den Tank 37 und den Sumpf 21 als 
eine Einheit aufzubauen. 

35 ■ - . 

In einigen Fallen, bei denen das Auseinanderbauen periodisch- 
zum Verse tzen oder dergleichen erwunscht sein kann, kann es ■ 
bevorzugt sein, die Einheiten gemaB Darstellung aufzubauen. ^ 
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1 In anderen Fallen, bel welcherv der Axifbau verhaltivismafixg 
permanent ist, warden die Einheiten 37 und 21 kls eine 'ein- 
zige Einheitohne die Telle. 45 und 57 aufgebaut. Jedenfalls 
kommt der Uberlauf durch die Offnungen 53 der wande 39 und 

5 43 in den Srnipf 21 zuruck. Wenn fQr den . Tank 3 7 ein Boden 
45 vorgesehen ist, sind geeignete Sttitzen 61 ftir das untere, 
im allgemeinen rechteckige Gestell 55 vorgesehen, welches 
durch Seitenwande 51 und 52 und Endwande 62 und 63 gebildet 
ist. Das Gestellteil 49 mit den oberen Bnden -der WMnde 51 , 

10 52, 62, und 63 wird JEon SeitenwSnden 64 .mittel s geeigneter _ 
Halterungen 65 gehaltert, fiie CSber nicht dargestellte Mittel 
fest an den- Wd^iden 51 angebracht sind. Die Verteiluiigsrohre 
" 33 und 34 Verden von den Gestellen 49 und 55 bei der dazwi- 
schen angeordneten FlieflwegSf fnung durch geeignete Mittel, 

15 die speziell nicht gezeigt sind., getragen.. Herkoiraaliche Be- 
festigimgen reichen aus- 

r Eine untere. ^odensttltzstange 70 ist in Figur 2 gezeigt, und 

ist gCTiSB Darstellung. zwischen vertikalen Flatten 51 und 
20 52- getragen und tragt ihrerseits gemaB Darstellung die un- 
teren Anodenhalter 71 . Auf den langlich angeordneten Haltern 
71 werden die quer angeordneten unteren Anoden 72 getragen. 
In ahnlicher Weise hat die obere Halterungsstange 73 von 
ihr abgehaiigte Halterungen 74, die ihrerseits obere anoden- 
25 halter 75 tragen, von denen jede ISngs angeordnet ist und 

• ihrerseits querangeordnete obere Anoden 76 tragt. Die Anoden 
\ 72 und 76 sind im allgemeinen Ki^f^.wie nachfolgend noch 
L ausftihriich beschrieben wird. Die Anodenhalter 71 und 75, 

die Halterungsstangen 70- und 73, die Ha Ite rungs telle 74 so- 
30wie die verschiedenen Wandteile 39, 43, 51, 62, 63, 47, 46, 
die Schwellen oder Damme 48 und 50, die Rohre 33 und 34 und 
alle anderen fur die Punktion als Anoden oder Katodert un- 
wesentlichen Telle sind entweder aus einem nichtleitenden 
Material, wenh wirtschaf tlich mSglich, oder sind mit einer 
35 dielektrischen Beschichtung bedeckt, so daB sie wahrend des 
Betriebes des Erf indungsgegenstandes nicht als Anoden oder 
KailTjden arbeiten. 
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p Die Anoden 72 und 76 haben durch giinstige elektrische Ver- ^ 
; bindungen -82 mit geeigneten Kraftquellen gute elektrische 
Verbindungen uber Leiter 80 bzw. 81 (die vorzugsweise, wie 
6ben erwahnt, beschichtet sind) . j 

5 

Aus den Figuren 3 und 4 erkennt man, daB die Vertellungsroh- 
re 33 und 34 AuslaB5f f nungen 83 ftir die Zufuhr trotl Elektro- 
lyt mit Ruhrtatigkeit zu obexen und unteren OberflMchen der 
Werkstiicke W gemaB Darstellung haben. 

10 

Die hohe PlieBgeschwindigkeit der Elefctrolytiasung durch die 
Verteilungsrohre-33 und 34 schafft neben dem Nachfilllen der 
Badzone auf das gewiinschte Niveau 54 auch ein ausreichendes 
Dmriihren fiir die Losung, um im wesentlichen- e±ne Sleichf or- 
is migkeit der Zusannaensetzung und der Ladungsdichte aufrecht- 
zuerhaiten. Als Alternative kSnnten gegebenenfalls die Rohre 
33 und 34 horizontal oder von links nach rechts mit Blick 
auf Figur 1 (nicht dargestellt) Jjendelnd hin- und her^ewegt 
werden, entweder als separate Oder zusStzJiche Einrichtung 
20 2ur Schaffung einer Turbulenz in der Msung, wenn dies er- 
wunscht ist.. 

GemSB j-igur 5 ist der EinlaBdamm 48 zur Badzone deutlicher 
dargestellt, und awar im Gleitkontakt mit einer Nut 59 in 

25 der oberen Endwand 46. Der Damm 48 weist im wesentlichen 
obere und untere Rollen 84 bzw. 85 auf, die sich zwis'chen 
den vertikalen Seitenwanden oder Gestellteilen 39 uiid 43 
erstrecken, wobei die Zylinder 84 und 85 jeweils zugeordne- 
te Wellenverlangerungen 86 und 88 aufweisen, auf derien ent- 

SOsprechend zugeordnete Riemenscheiben 90 und 9-1 getragen sind. 

Die Riemensoheibe 91 wird durch ein angebrachtes Kegelrad 
92 angetrieben, welches seinerseits von einem in K&mnein- 
griff stehenden Kegelrad 93 angetrieben ist, welches auf dem 
35 Kettenzahnrad 94 getragen ist. Das Kettenzahnrad 94 -ist durch 
die Kette 95 angetrieben, die ihrerseits vpm Kettenzahnrad 
96 angetrieben ist, und dieses ist von der Hauptantriebs- 
stange 97 angetrieben, die langs einer Seite der Vorrichtung 
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1 20 verlauf-t- Die Riemenscheibe 91 ist mit der Rietnenscheibe 
90 mittels eines streckbaren Antriebsrlemens 78 aus Kaut- 
schuk Oder dergleichen verbunderir der In.der Gestalt einer 
"8" angeordnet ist, wie in Figur 6 veranschaulictit ist, 
5 um einen Antxieb ftir den Zylinder 84 vorzusehen, d.h. in 
derselben Antriebsrichtung bezuglich der Forderiing des Werk- 
.stiickes W durch den Spalt 1QQ zwischen den ZyLindern 84 xind 
85 hindurch. -Die Welle 86 wird gleitend in einem vertikal 
geschlitzten LocH 101 in der Seitenwand 3 9 getragen, 11111 eine 
10 Aufwartsbewegung der-J»elle 86 passend darin auf zunehm^n. uii4. 
damit eine Aufwartsbewegung der zylindrischen Walze 84 pas- 
send auf zunehmen , sobald Werkstucke W versch±edener Dicken 
durch den Spalt 100 hindurchgehen. Deshalb ist der Zylinder 
84 in der Lage, sich vertikal begrenzt in Richtung . des Dop- 
15pelpfeiles 102 -zu bewegen, wie in Figur 6 gezeigt ist. AuBer- 
dem bewirkt das elastische Teil 98 ein Zusammendrucken der 
Rollen.84 und 85, um eine Art Rollen, aber elnen abdichten- 
den Eingriff ^ Spalt 100 auf rechtzuerhalten und den Durch- 
gang von Elelctrolyl5sung durch den Spalt hlndurch- zu verhin- 
20dern. Deshalb -ist das elastische Antriebsteil 98 von der 
Art eines • K^autschukbandes , um diese Zwecke zu. erreichen. 
Das am weitesten rechts liegende. Ende der Vorrichtung bei 
der Betrachtung der Figur 5 1st in ahnlicher Weise lait den 
Wellenenden 103 und 104 verseheri, tait entsprechend zugeord- 
25neten Riemenscheiben 105 und 106, die durch e±n Kautschuk- 
band 107 dder dergleichen, welches auch in der Gestalt einer 
''S" angeordnet ±st/ in Antriebsverbindung stehen, obwohl das 
Wellenende 103 nicht separat von Kegelrad.ern Oder dergleichen 
angetrieben warden muB. 

30 

Aus Figur 7 sieht man, daS das in Richtung Pfeil 108 von 1 
\ Ixriias nach rechts gef orderte Werkstiick W mittels . gleichzei- i 
tigem Kontakt niit einer Vielzahl von oberen Kontaktradern 
110 und unteren JKontaktradern 111 in dieser Richtung ange- 
35 trieben wird, die im Gegenuhrzeigersinn bzw- im Uhrzeiger- 
\ Sinn gemaB Darstellung in Figur 7 angetrieben sind. Die \ 
\ Kontaktrader 110 und 111 haben schartige bzw. gerippte Oder 
] mit Zahnung versehene Umfange 112 in Stuf enauf ban, um mit 
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1 dero ,WerkstAick W bei dessen Hindurchf ordern einen guten elek- 
trischen Kontakt zu schaffen. Die Rader 110 und 11 1 sorgen 
; fur einen Antrieb ftlr die lineare Bewegurig eines WerJcstuckes 

W, welches sich dort bei seinem PlieBweg in Richtvmg des 
|5 Pfeiles 108 bewegt, und schaffen zusSt^lich elektrischen Kon- 
I takt mit dem Werkstflck W, um ihm die MSglichkeit zu geben, 
i als eine Katode zum Sammeln anodischer Ladung^n von der Ano- 
L^e durch die LSsung zu wirken. Die RSder 110 und 111 sind 
in oberen und unteren Abschirmungen bzw. Abdeckungen 113 bzw. 
10 114 umfaBt. Die Abschirmungen 113 urid 114 werden auf der in- 
neren OberflSche der vertikalen Wand 39 getragen, die durch 
(nicht gezeigtSTgeeignete Jttittel mit dieser verbunden und 
mit angebrachten Wischbiattern 115 arid 416 versehen sind, 
die von ihnen getragen werden,. wie in Pigur 2 zu sehen ist 
15 Deshalb erstrecken sich die ' Wischeinrichturigen in StrOmungs- 
richtung des Werkstuckes W von einem Ends zum anderen Ende 
der Badzone und dienen dazu, daB die Turbulenz der LSsung, 
die aus den RohrSf fnungen 83 ausstrSmt, am Verspritzen gegen 
Kontaktstellen der RSder 110 und m mit dem Werkstiick w 
20 gehindert wird . Deshalb versteht es sich. daB die Abschirmun- 
gen 113 und 114 ebenfalls zum Erxeichen dieses Zweckes ISngs 
der Badzone verlaufen. Es versteht sich femer> daB die Rader" 
110 und 111 aus einem Material fiir eine gute ^elektxische Leit- 
fahigkeit mit einem dazwischen hindurchgehenden WerkstUck 
25 aufgebaut sind. 

Die RSder sind gemaB Darstellung in Pigur 2 so gezeigt, daB 
DBdes ein Paar von Scheiben 1 1 8 und 120 mit schartigen Kan- 
ten desselben Durchmessers aufweist, die durch eine Abstands- • 

30 Oder Zwischenscheibe 121 gut^ elektrischer Leitf ahigkeit 
aber verringerten Durchmessers, wie dargestellt, verbunden 
smd. Die Rader 111 sind ftlr die Drehung auf. der Welle 117 
getragen, die zur Drehung auf der Wand 39. angebracht ist, 
wxe gezeigt, und in der Wand .125 zur Anpassurig der Drehung 

85 angebracht ist, wobei geeignete BQchsen 126 vorgesehen sind. 

von der Drehweile 117 ist ein Kollektor bzw.. Kommutator 127 
getragen, der in geelgneten, nicht leiten^en GehSuseteilen 
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.1 128 und 130 getragen ist. Das am meisten links befindliche 
auBere Ende der Welle 117 hat gemaB Darstellung in Pigur 9 
ein auf dieser .getragenes Kegelzahnrad 130 , . welches seiner- 
seits in Kairaoeifigriff mit einem kammenden Kegelzahnrad 131 
5 steht/ Welshes seinerselts von der Hauptantriebsstarige 97 
fiir die liJtfShurig mit dleser getragen wird. Man erkennt scsmit, 
dafi die Drehung der Hauptantriebsstange 97 den Kommutator 
^ 127 Tjnd das Kontaktxad 111 dreht. Der Aufbau des Kommutators 
1 127 kann verschiedene herkSnonliche Formen annehmen, Tind er 
howirkt so, daB. seine ^ehung an den' Biirsten 132 xirid 133 yor- 
1 bei, die durch -im Stiitzteil 13.0 angeordnete Federn 134 fe- 
I dernd dagegen angebracht sind, kathodische Ladiing dem Rad 
j 111 2;ufiihrt, .weil die Biirsten 132, 133 zweckmaBig mittels 
! Leitungen 135 elektrisch mit einer geeigneten Kraftquelle 
il5 verbtmden sini. Ein auf der Welle 117 zur Drehung mit dife- 
ser getragenes Stirnrad 136 treibt ein im Kamitieingriff ste- 
hendes Stirnrad 137 an, welches seinerseits einen Koammtator 
' 138 auf seiner Welle 140 sowie ein Kontaktrad 110 aiitreibt, 
I welches saf der Welle 140 angebracht ist. Der Kommutator 
! 20 1 38 ist in Shnlicher Weise mit f ederbelasteten Bttcsten ver- 
! sehen, steht: in geeigneter elektrischer Verbindrmg , wie dar- 
I gestellt,. fttr d±e gleiche Drehung der RSder- 110 und fiir ihr 
U elektrisches Beladen, um als Kathode zu wirken. 

25 Om die Anpassung an ..Werkstiicke W Tintetschiedlicher D^icken 
vorzusehen, sind die RSdex iVo so angqbracht, dafi sie sich 
beschrankt vei-tikal bewegen konnen. Zu diesem Zweck ist die 
Welle 140 nicht in einer Biichse in der vertikalen Platte 39 
getragen, sondern ein langlichesLoch 141 mit Spifel ist vor- 
aOgesehen, um die vertikale beschrankte Bewegung der Welle 
140 darin in Richtung nach oben passend aufzunehmen. Elne 
BUchse 142 wird auf der Welle 1.40 zur Drehung d^rselben darin 
getragen,. die BUchse 142 ist aber mittels einer Feder .143 
fedemd nach unten gedriickt, wobei die Feder 143 ihrerseits 
35 in einem Blindlocti 144 an ihrem oberen Ende fest in einer 
starren Halterung 1 45 befestlgt -ist, die auf der vertikalen Sei- 
tenwand 39 getragen ist. Ebenso ist ein Loch 146 mit Spiel 
in der Vertikalen Wand 125 yorgesehen, um das beschrankte. 



3236'545. 



r18- 



1 vertikale AufwSrtskippen der Welle 140 passend auf zimehmen. 
In ahnlicher Weise kann die Btichse 147 gegebenenf alls etwas 
lose eingepaBt sein (nicht dargestellt) , diese winkelige 
AtifwSrtsbewegung des am weitesten rechts befindlichen Endes 

5 der Welle 140 zur Anpassung an imterschiedliehe Dicken von 
Werkstucken passend auf zunehraen. 

Man sieht also, daB jedes Kontaktrad 110 oder 111 in der 
bevorzugten AusfOhrungsform mit seiner eigenen Kraftquelle 
lOversehen ist. Es wird ferner bemerkt, daB die Leittirigen 135 
zwar die Biirsten 132 und 133 elektrisch mit einem geeigneten 
AnschluB verbiDiien, ihrerseits aber durch eine geeign-fete 
Leitung 150 mit einer Kraftquelle verburiden sindv fiine sol- 
che Kraftquelle ist im allgemeinen ein Wechselstromnetzge- 
15 rat, welches ttber einen Gleichrichter zur Umwandlung der an- 
gelegten Spaimmig in Gleichstrom versorgt wird. 

Figur 8 zeigt, daB ein geeigneter Motor 151 die Antriebsstan- 
ge 97 antreibt, auf welcher die Zahnrader ' 1 3 1 montiert sind. 
20 Die Antriebsstange ist in einer Biichse 152 gelagert, die bei 
153 am Maschinengestell 125 angefaracht ist. Man erkennt, daB 
die Zahnrader 131 mit geeigneten Abstandsteilen 154 versehen 
sind. Diese Abstandsteile,. die Zahnrader 131 und die Antriebs- 
stange 97 k5nnen vorzugsweise gemas der Lehre der US-Patent- 
25schrift 4,015,706 aufgebaut sein. Dies enn5glicht insbesonde- 
re die Verbindung verschiedener Bausteine der Vorricbtung 
20 aneinander als bausteinartige Einheiten oder Baukasten- 
einheiten. Zu diesem Zweck kann der Montageblock 155 an 
seinem am weitesten rechts liegenden Ende dex Einheit gemaB 
SODarstellung in Figur 1 mit einer Vielzahl von Gewindelochem 
156 versehen sein, gegebenenf alls zur Verwenduhg eines (nicht 
gezeigten) mit Gewinde versehenen Verbindeteils zum Verbin- 
den des Montageblockes 155 mit den Montagelochern eines nach- 
sten (nicht gezeigten) benachbarten Bausteins oder Moduls. ' 
35 In ahnlicher Weise sind auch am linken Ende der Vorrichturig 
der Figur 1 Mcntagelocher 157 dargestellt, die wiederum der 
Aufnahme eines mit Gewinde versehenen Verbindeteils aus dem 
(nicht gezeigten) Montageblock des nMchst benachbarten Bau- 
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1 steines dieneh. Auch die rechten und linkeh Eaden (beziehungs- 
• weise) der in.Fig«ir 1 gezeigten Vorriclvtung, insbesondere 
auf den SuBeren vertikalen Gestellteilen , wie z.B. 125, kan- 
nen mit PaBstift- und Lqchteilen 15a bzw. 16Q zur Aufnahme 
5bzw. zvm Einsteoken fur das Ausfluchten benachbarter Baustei- 
ne versehen seln. Zu diesem Zweck wird ; gegebenenf alls die 

Lehre nach def DS-Patentschrif t 4,015/^06 benutzt. 

• :i ■ • 

Unter BeaugiBaiiise <^ais am weitesten .jrechfce angeprdnete En- 

10 de des Werkstackes jw.>_wie in Figiir 2 d^rgestellt ist, sieht 
man, daB eine allgemein mit 161 bezeichnefce Werkstuckhalte- 
rung verwendet wird, die filr einen Gleiteingrif f des rechten 
Endes deS Werkstiickes W gemafl DarStellung in Figttr 2 aus- 
reicht, sobald das WerkstQck W durch eine Schiene oder Nut 
15 163 darin gleitet. Die Nut 163 ist in einem" ISnglichen Teil 
164 arigeorclnet, das im wesenfclichen vom Eingangs- zum Aus- 
gangsende der-Sadzone zwiscdien den Daimaen.48 und 50 parallel 
zum FlieBweg der Werkstiicke zur Vorrichtung verlSuft. Das 
langliche Stiitzteil 164 ist vertikal an der gevjiinschten Stel- 
•20le durch ein vertikales Stiitzteil 165 gelagert, welches sei- 
nerseits von einer horizontalen Halterung 166 abhangt, die 
von der oberen -Platte 167 in einem gesdilitzten Loch 168 
desselben getragen. wird. Eine geeignete Flttgelschraube und 
ein mit Gewinde versehenes Teil 1*70 dienen dem Eingriff in 
25dem geschlitzten Loch 168 urid ermBglichen die einrichtfaare 
Einstellung der Halterung 161 zur Handjiabimg' von Karten oder 
plattenartigen Teilen geringer Breite bis zu Rarten groBer 
Breite .zwischen den Enden 170 und 171 des Schlitzes 1^68. 

30 Es sei bemerkt, daB d±e angetriebenen Kontaktrader am EinlaB- 
ende der Maschine (wie in Fig, 2 dargestellt ist) zwischen 
dan.EtnlaBschlitz 41 und dem Damm 48 sowie dem Aus'laflende 
der MafeChine zwischen dem Dairan 50 und dem Schlitz 42 soWie 
izwischen den Dammen 48 und 50, wie aus der vorstehenden 

35 Beschreibung hervorgeht, angeordnet sind. Es wird bemerkt, 
daB es in einigen Fallen erwunscht sei-n kann, daB die den 
Kontaktradern am EinlaB- und Ausgangsende der Maschine zu- 
gefuhrte elektrische Energie anders seinkann als die auf 
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1 die KontaktrSder in der Badzone aufgebrachte Energie vmd daB 
die getrennte Kraftguelle fQr jedes Kontaktrad, wie beispiels- 
weise in Figur 8 beschrieben ist, eine solche individuelXe 
Behandlung erlaubt, sogar fur einzelne bzw. unabhangige Kon- 
5 taktrader. In den meisten Fallen wird jedoch die den Kontakt- 
radern in der Badzone zugefiihrte Energie so eingestellt, daB 
dieselbe Stromdichte f iir alle Kontaktrader iti der Badzone 
erreicht wird. In Shnlicher Weise. konnen unterschiedliche 
Einstellungen eine Eintrittsf lachenstromdichte far die Kon- 
10 taktrader am Eintrittsende der Vorrichturig erreichen, urid 
es kann sogar eine andere Stromdichte an der AustrittsflSche 
durch geeigneta-elektrische Quellen erreicht werdeh. - 

Zum Herausfiltern von Verunreinigungen oder dergleichen kann 
15 ein (nicht gezeigter) Filter vorzugsweise im Sumpf 21 vorge- 
seh&n sein. Ein Beispiel eines zweckmaBigeh Filters kann der 
in der US-Patentschrift 3,776,800 beschrlebene entfernbare 
Filter sein, wobei auf den Inhalt dieser US-Patentschrift • 
Bezug genoiranen wird- Es wird auch bemerkt, daB die KOhlflus- 
20 sigkeit ( die im allgemeinen, nicht aber in jedem Falle Was- 
ser ist) , welche durch die warmetauscherschlangen " 2 7 gefor- 
dert wird, gegebenenf alls mit geeigneten Thennostatsteuerun- 
gen (die nicht gezeigt sind) versehen sein kann. 

25 Oben wurde der Wunsch nach dem Aufbau verschiedener Teile 
des Gerates geSuBert, die mit der Elektrolytlosung in Beriih- 
rung kommen konnen, entwedex aus einem diel^ktriscfaen Mate- 
rial Oder zum Beschichten dieser GerStebestandteile mit 
einem nichtleitfahigem Uberzug, und es versteht sich, daB 

30 dies uberall dort durchgefiihrt wird, wo es maglich ist, 
dies ist nur der Erreichung des erf indungsgemSflen Zweckes • 
untefworfen, des Elektroplattierens , vorzugsweise von der 

. Anode zu den kathodischen WerkstQcken. In Shnlicher Weise 

werden nicht metallische Bestand teile, wie-z.B. die Antrlebs-- 

35stangen usw. , uberall dort benutzt, wp es-mSglich ist. 

Es wird auch bemerkt, daB die elastische Befestigung fur die' 
oberen KontaktrSder 110, wie in Pig. 9 beschrieben urid in 
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1 der entsprechenden Beschreibung erlautert ist, benutzbar 1st. 
und zwar nicht-nur zur • passenden Aufnahme von Platten Oder 
anderen Werltst^cken W unterschiedlicher Dlcken sondern auch 
fiir die uaglichkeit eines kontinuierlicheh Betriebes selbst 

5 dann, wenn es ein Aufbauen durch elektrolytische Abscheidung 
von Metall auf den Umfangen der Kontaktteile der Kontaktrader 
110 und 111 gibt . 

Zwar sind aierhier beschrlebenen Anoden Kupfferstabe oder 
10-stangen 72 mid 76 ^ie quer zur Maschine verlaufen, es k5ii- 
nen aber auch andere Techniken fiir den Aufbau von Anoden ver- 
wendet warden. Beispielsweise ist es bekannt, Kupferkugel- 
karbe als Anoden zu benutzen, wobei die KSrbe elektrisch mit 
einer geeignetfe^ Quelle yerbunden sind und die elektrische 
15 Energie durch Nachbarkontakt zwischen den JCgpferkngeln von 
einer zur anderen iibertragen wird und daB -die Kupf erkugeln 
deshalb als Anoden wirken. Be£spielsweis6 k5nnte .ein Titan- 
korb mit verschiedenen Schichten von kupf erkugeln unter dem 
Werkstttv=k ansrtelle der Stangen oder Stabe 72 benutzt werden, 
20 wobei in einem anderen Titankorb ilber dem Werkstfick Kugeln . 
sind anstelle der Kupferst^g_2fi^ Ein Vorteil dabei ware das 
•leichfce Austauschen von Kupf ^rkugelTi., da s±e. wahrend des 
Elektroplattierproaesses schiechter werden, und zwar ledig- 
lich durch Pallenlassen weiterer Kugein in den Korb hineln^ 
25 statt daB das Ersetzen von yiellelcht unbequem angeordneten 
Anodenstaben Oder -stangen 76 und 72 erforderlich wSre. 

Man erkenzit, daB zum Optimieren des Prozesses mit elektroly- 
tischer Abscheidung verschiedene Optimalverf ahrensbedingungen 

30 benutzt werden kahnen. Wenn es beispielsweise erwiinscht ist, 
ein Pestbreiinen der KontaktrSder auf den Werkstiicken au ver- 
meiden, ist die elektrolytische Abscheidung m8glichst gleich- 
mSBig beim Abscheiden von Kupfer auf den Werkstuck^. Hier- 
fiir sollte eine. hohe FlieBgeschwindigkeit und eine hohe Elek- 

35 trolytnachfullgeschwindigkeit realisiert werden.. ^Berdern^ 
versteht es sich. ; zwar , daB ; das. Wesen._die_ser_Erf indung 
elektrolytische A bsche iden im allgemeinen ^s-t 
te Schaltxmgen oder Leiterplatten und dergleichen mit Kupfer 
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' ^■t^^'JSILy-^^^LJ^^.f.Et'^^^^^ ^^5' ^aB die Anoden Kup- 

fer sind. We nn die ele ktr ol^orsche^a^ Ku^fl'TIst 
^st das Ba d .lin^ligernei^^^^^^ ^AB^.,I&^3 ^us Kupf ersulf atT"^ 

5iif_£!!^5^ff^^.l^-^5^^^^ Oder auf- 

gebrach te.Di<gixfc^,^za^rr.g^ Auch soil ten verschiedene^^ 
andere Paktoren, wie z.B. die Umwalzgeschwindigk^it und die 
■Te^peratur des Bades fiir ein optimales elektrolytisches Ab- ' 
schexden gesteuert warden. AuBerdem sollten andere Parameter 
10 Wie 2.B. der Anoden/Kathoden.Trennabstand befcrachtet und" 

fiir die Werkstiicke gewShrleistet warden, av,f denen die Ober- 
.uge aufgebrat^lrt werden sollen. Weitexhin ^oUten sogar die 
ralativen Flachen von Anode zu Kathode berGckslchtigt und 
optimiert werden. 



15 



Es versteht sich aus dem Vorstehenden, daB verschledene ' 
Modiflkationen bel Einzelheltan des Aufbaues vorganoioraen 
werden fconnen, sowle auch bei der Benutzung und dexn Betrieb 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung, und d^B dies alias Im 
20 jexst und Rahmen der" durch die Anspriiche definierten Erf in- 
dung liegt. 
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